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The thin layer contact drier has a rotor hurling the 
repeatedly against the heated inner wall until it can be 
and in a free-flowing state at the other end. At the cen 
the rotor (2) distributor members (12) are combined with 
weir (13) rotating with it, a narrow annular gap (15) be 
between the weir and and the inside wall (9) of the drie 
In the flow direction, the weir is situated immediat 
members. Preferably the width of the annular gap is grea 
distance of the distributor members from the drying wall 
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(g) DunnschichtkoirtaWtrockner. 

(§) Der Dunnschichtkontakttrockner besteht aus einem 
Rotor 2 mit flachenformigen, sich in radialer Richtung 
erstreckenden Rotorelememen 3. Irri mlttleren Drinel des 
Rotors 2 ist mindestens eine KombinaU'on von Verteilele- 
menten 12 und ein mit dein Rotor umlaufendes Ringwehr 13 
angebracht. das zur inneren Trocknerwand Seinen schmalen 
RIngspalt 15 off en ISBt, wobei in Stromungsrichtung gese- 
hen das Ringwehr 13 unmittelbar hinter den Verteilelemen- 
ten angeordnet ist 
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Durmschichtkontakttrockner 

Die Erfindung geht aus von einem Diinnschichtkontakt- 
trockner mit einem Rotor. Durch den Rotor wird das 
eingetragene Feuchtgut inuner wieder an die beheizte 
Innenwand des Trockners geschleudert bis es schlieB- 
lich am anderen Ende des Trockners In rieself ormiger 
und trockener Form entnommen werden kann. 



Bei Feuchtgiitern, die als pumpbare Paste in einen Dtinn- 
schichtkontakttrockner eingespeist werden, bilden sich 
sehr hauf ig groBere Produktagglomerate (Knollen) , die 
in Erbsen- bis HaselnuBgrSBe das sonst pulvrige Trocken- 
gut durchsetzen. Bei gecebener Granulationsneigung ist 
die Knollenbildung auch bei rieself ahigen Feuchtgvitern 
moglich. 
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Die im Innern noch feuchte-i Knollen inachen das Trocken- 
gut unbrauchbar, weil es den Forderungen fflr Restteuchte, 
Mahlbarkeit und Handhabung nicht entspricht. Ein Absie- 
ben und Riickfiihren des Knollenanteils ist sehr aufwen- 
5 dig. Daher konnte der horizontale Dvinnschichtkontakt- 

trockner in den Fallen, in denen sich auch schon geringe 
Mengen an Knollen bildeten, bisher nicht eingesetzt wer- 
den. 

Zu diesem Zweck sind zurUckgebogene Verteilelemente ent- 
10 wickelt worden, die die Knollen dadurch verhindern 

sollten, dafl das Produkt in den konischen Spalt zwischen 
Verteilelementen (umlaufend) und. der zylindrischen Heiz- 
flSche (ruherd) - ingezogen und verstrichen wird. Es zeig- 
te sich jedoch, daB danit zwar eine merkliche, aber in 
15 keinero Falle ausreichende Verringerung des Knollenanteils 
im Trockengut erzieit werden konnte. 

Ein anderer Vorschlag beruht darauf, durch Schragstellen 
des Trockners die Produktverweilzeit soweit zu erhfchen, 
daB die Knollen vernichtet werden. Dabei ergeben 
20 sich jedoch infolge der erhohten Produktmenge im Trock- 
ner unzulassige mechanische Beanspruchungen am schnell- 
laufenden Rotor. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunci, einen Diinn- 
schichtkontakttrockner zu entwickeln, e r in jedem Falle 
25 ein knollenf reies pulver formiges Trocke: 4ut liefert. 

Diese Aufgabe wire erf indungsgemaB dadurch gelost, dafl 

in mittleren Drittel des Rotors mincpstens" oine Konbi .ation 
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von Verteilelemenfcen und einem mit dem Rotor umlaufenden 
Ringwehr angebracht ist, das znr inneren Trocknerwand 
einen schmalen Ringspalt offen laBt. Dabei ist in 
Stromungsrichtxing gesehen das Ringwehr unmittelbar 
hinter den Verteilelementen angeordnet. 

Vorteilhaft ist dabei die Weite d des Ringspaltes grofler 
als der Abstand s der Verteilelemente von der Trockner- 
wand. 

Bei Substanzen, die besonders stark zum Klumpen tand zur 
Knollenbildung neigen, hat sich eine Ausfuhrungsf orm be- 
wahrt, bei der mehrere Einheiten von Verteilelementen 



Ijijljl und Ringwehr hintereinander geschaltet sind. 



Durch den Ringspalt wird die Forderung der schon pulvrig 
rieselfahigen Produktanteile, die durch die hoh6n Flieh- 
krafte in diinner Schicht iiber den Trocknerimf ang ver- 
teilt werden, nicht behindert. Dagegen werden die Knollen 
vom Ringwehr solange zurtickgehalten , bis sie von den 
Verteilelementen erfaBt werden und zu Pulver zerkleinert 
ebenfalls den Ringspalt passieren kSnnen. Die Partikel- 
gr5Be des Trockengutes entspricht dann maximal der Weite 
des Ringspaltes. Ein besonderer Vorteil "liegt darin, 
daB keine komplizierten Umbauten am Diinnschichttrockner 
erforderlich sind. Ringwehr und zugehSrige Verteilelemente 
kSnnen auch nachtraglich leicht in bereits vorhandene An- 
lagen eingebaut werden. Auf diese Weise konnen die zahl- 
reichen Vorteile des Diinnschichtkontakttrockners auch fur 
solche Produkte genutzt werden, die wegen ihrer Neigung 
zum Agglomerieren bzw. zur Knollenbildung bisiter in 
anderer Weise getrocknet werden muBten. 
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Im folgenden wird ein Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung 
anhand von Zeichnungen nSher erlfiutert. Es zeigen 

Fig. 1 den prinzipiellen Aufbau eines Diinnschichttrock- 
ners , 

5 Pig. 2 einen Ausschnitt des Diinnschichttrockners mit 
Verteilelementen und Ringwehr, 
Fig. 3 einen Schnitt A/B gemaQ Figur 2. 

Der Dtinnschichtkontakttrockner gemaB Fig. 1 wird grund- 
sStzlich horinzontal aufgestellt. Seine wesentlichen 

10 Bestandteile sind das sylindrische Gehause 1, der Rotor 

2 mit Rotorelemente 3 und die Eintragschnecke 4 am rechten 
Ende. Bei den Rotorelementen handelt es sich in bekannter 
Weise xam Forder-/ Feder- und Umwalzelemente. Das Trockner- 
gehause 1 ist mit einem Heizmantel 5 versehen. An den 

15 Enden des Trockners befinden sich AbschluSf lansche 6 und 7. 
Das zu trocknende pastenf ormige Gut wird im Bereich der 
Eintragsschnecke 4 durch den Stutzen 8 eindosiert. An- 
schlieBend wird es von den Rotorfliigeln 3 erfaSt und an 
die Innenwand 9 des Trockenraumes geschleudert. Aufgrund 

20 der auftretenden ZentrifugalkrSf te bleibt die Produkt- 
f6rderun.g auf eine schmale ringf ormige Zone, an der 
Trocknerinnenwand 9 beschrMnkt. Das getrocknete Produkt 
wird am Produktaustrag 10 am linken Ende des Trockners 
entnommen. Die entstehenden BrUden werden durch den 

25 Stutzen 11 abgesaugt. 

Im mittleren Drittel des Trockners ist der Rotor mit 
einem Ringwehr 13 und den zugehorigen Verteilelementen 12 
bestiickt (s. vergroBerter Ausschnitt gemSB Pig. 2 und 3). 
• Das Ringw!^ 13 folgt in Stranungsrichtung gesehen, d.h. yon rechts nach 
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links, unmittelbar auf die zugehSrigen Verteilelemente 12. 
Die Form des Ringwehrs 13 und der zugehSrigen Verteilelemente 
12 ist aus Fig. 3 ersichtlich. Die Verteilelemente 12 be- 
stehen aus zurvickgebogenen Blechen, die zentral am Rotor 2 

5 befestigt sind und unmittelbar vor der Innenwand 9 des 

Trockners enden. Der Abstand s zwischen der AuBenkante der 
Verteilbleche 12 und der Innenwand 9 liegt z.B. in der 
Gr5Senordnung von 1 nun. Das unmittelbar darauf folgende 
Ringwehr 13 besteht aus einer ringformigen Scheibe, die in 

10 der Mitte durch Stege 14 am Rotor 2 befestigt ist. Der 

Radius der ringfSrmigen Scheibe ist so bemessen, das zwischen 
ihrem auBeren Rcind und der Innenwand 9 des Trockners ein 
schmaler Ringspalt 15 verbleibt. Seine Spaltweite d mufl 
gr&Qer sein als der Spalt s zwischen den Verteilelementen 12 

15 und der Trocknerwand 9. Er liegt in der Praxis zwischen 
2 und 5 mm. Nach M5glichkeit soil das Ringwehr 13 biindig 
an die Verteilelemente anschlieBen. Der Abstand Ringwehr - 
Verteilelemente darf aber keinesfalls gr&Ber sein, als die 
Weite d des Ringspaltes 15. 

20 Das Feuchtgut 16, das teilweise zu Knollen 17 agglomeriert 
ist, wird' aufgrund der ZentrifugalkrSf te an der Innenwand 9 
des Trockners entlangtransportiert und dabei durch die vom 
Heizmantel 5 zugefiihrte Warme getrocknet. Sobald die Knollen 
17 in den Einzugsbereich der Ventilelemente 12 gelangen, 

25 werden sie durch Druck und Reib'ung zerkleinert. Das Ring- 
wehr 13 verhindert, daB die Knollen 17 zwischen den zuge- 
horigen Verteilelementen 12 hindurchrollen und von diesen 
tiberhaupt nicht erfaflt werden. Die Wirkungsweise der Ring- 
wehrs 13 besteht also darln, daB im Bereich der zuge-' 

30 hQrigen Verteilelemente 12 ein Riickstau der Knollen 17 



Le A 19 551 



UCi7Q4U 



auftritt. Durch die groBen halbkreisf onnigen iSffnungen 18 
im Ringwehr 13 konnen die BrQden ungehindert abstromen. 
Den gleichen Zweck wie das beschriebene Ringwehr 13 
wiirde daher auch eine Stauscheibe mit Offnungen (zxim Durch- 
txitt der Briiden) erfiillen. 

Bei besonders stark agglomerierenden Produkten kann die 
Wahrscheinlichkeit der Knollenbildung noch weiter herab- 
gesetzt werden, wenn mehrere Einheiten von Ringwehr 13 
und Verteilelementen 12 im Trockner hintereinander ge- 
schaltet werden. 

Die Lage einer solchen Einheit im Trockner ist nicht sehr 
kritisch. Es empfiehlt sich jedoch, das Ringwehr in Ver- 
bindung mit den zugehorigen Verteilelementen in einer Ent- 
femung vom Produkteintrag 8 anzubringen, die mindestens 
1 Drittel Tind hochstens 2 Drittel der Rotoriange L ent- 
spricht. Wird das Ringwehr 13 zu nahe am Eintrag 8 an- 
geordnet, so kann der Spalt 15 durch noch nicht in die 
Pulverphase iiberfiihrtes Produkt verstopft werden. Bei 
einer Anbringung zu nahe am Produktaustrag 10 ist ande- 
rerseits nicht mehr gewMhrleistet, daB die zerkleinerten 
Knollenbestandteile noch ausreichend getrocknet werden. 

Bei Versuchen mit dieser Vorrichtung ergab sich, daB 
auch bei stark agglomerierenden Substanzen (starke Nei- 
gung zu Knollenbildung) im Trockengut am Produktaustrag 
10 nur noch Partikel mit einer KorngroBe <: d vorhanden 
waren. Damit konnte der Anwendungsbereich ftir Diinnschicht- 



Le A 19 551_ 



0C17C40 



kontakttrockner auch auf knollenbildende Produkte erwei- 
tert werden. Ein wichtiger wirtschaf tlicher Aspekt der 
Erfindung liegt ferner darin, daB Ringwehr 13 und zuge- 
hSrige Verteilelemente 12 jederzeit nachtrSglich in vox- 
handene Anlagen eingebaut werden konnen. 
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Paten tanspruche 



1. DUnnschichtkontakttrockner mit einem Rotor, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB im inittleren Drittel des Rotors (2) 
mindestens eine Kombination von Verteilelementen (12) 
und einem nit dem Rotor umlaufendes Ringwehr (13) 
angebracht ist, das zur inneren Trocknerwand (9) 
einen schmalen Ringspalt (15) offen ISBt, wobei in 
Stromungsrichtung gesehen das Ringwehr (13) unmittel- 
bar hinter den Verteilelementen angeordnet ist. 

2 DUnnschichtkontakttrockner nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Weite d des Ringspaltes (15) 
groBer ist als der Abstand s der zugehSrigen Verteil- 
elemente (12) von der Trocknerwand (9). 

3. Diinnschichtkontakttrockner nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB mehrere Einheiten von Ring- 
wehr (15) und zugehSrigen Verteilelementen (12) hinter- 
einander geschaltet sind. 
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